Liithimen asennusohje

7/8” korrugoidulle (aaltomaiselle) kaapelille

Versio: A/3  2020.03

Lue ohje huolellisesti ennen asennusta.

Virheellinen asennus voi vahingoittaa liitinté ja heikenta& sen toimintaa.

Tarvittavat tydkalut ja tarvikkeet: millimetriviivain, leikkuuveitsi, jakoavain, lattaviila, harja yms.

Sarja N 7/16 4.3-10
NM-7/8"L. NM-7/8"A, 7/16M-7/8"L. 7/16M-7/8"A, 4310M-7/8"L. 4310M-7/87A,
Sopivat liitintyypit NM-7/8"H. NF-7/8"L, 7/16M-7/8"H, 7/16F-7/8"L. 4310M-7/8"H, 4310F-7/8"L,
NF-7/8"A. NF-7/8"H 7/16F-7/8"A, 7/16F-7/8"H 4310F-7/8"A, 4310F-7/8"H

1 Liittimen rakenne (Kuva 1)

1) Paarunko (rungon paaosa)

2) Kaapelin pidike

3) Liittimen takaosa (Back DOS -kuori)
4) Apurunko

5) O-rengas $©20,5%3,8

2 Kuorinta

Suorista kaapeli noin 1 metrin matkalta.

Poista ulkovaippa vahintdan 40 mm:n matkalta (katso Kuva 2).

3. Kaapelin pidikkeen asennus

Leikkaa erikoisveitsella pois ylimaarainen ulkojohdin, eriste ja sisajohdin. Tee
leikkaus aallon harjan kohdalta. Jata ulkojohdinta nakyviin 19-20,5 mm.
Leikkaa suoraan ja siistiksi (katso Kuva 3).

Pujota O-rengas kaapelin juureen, Kuvan 3 osoittamaan kohtaan.

4. Kaapelin pidikkeen asennus

Aseta apurunko kaapeliin niin, ettéd kaapelin pidike pysahtyy aallon pohjalle.
Veda sen jalkeen takakuori (Back DOS) Kuvan 4 osoittamaan kohtaan.

Erota kaapelin vaahtokerros ja ulkojohdin toisistaan, pida takakuori
paikallaan ja muotoile ulkojohdin.

Poista leikkausreunan purseet ja puhdista tydstetty pinta (katso Kuva 4).

5. Paarungon asennus (Kuva 5)

Aseta paarunko kaapelin paahan, apurunkoa vasten.

Pida paarunko paikallaan alaka kaanna sitd. Kirista liitos kiertamalla
takakuorta (Back DOS). Takakuori vetaa paarungon ja apurungon tiukasti
yhteen.

Suositeltu kiristysmomentti on 35-40 Nm.
Suurin sallittu (testi)momentti on 50 Nm.

Asennus on valmis.
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